OK Autrod 19.82

Altalanos leiras

20Cr8Mo3Nb Otvozésd, nikkel bazisu, tdmor
hegesztbhuzal erb6sen 0Otvozott hdallo- és korrdzidallo,
valamint hidegszivos acélok hegesztéséhez, illetve ezen
alapanyagok vegyeskotéseihez. A varratfém  kivald
mechanikai tulajdonsagokkal rendelkezik mind alacsony,
mind magas hdémérsékleteken. Lyuk- (pitting) és
feszultségkorrozié-allosaga szintén nagyon jo.

MIG/MAG

Besorolas

EN 18274
SFA/AWS A5.14

S Ni 6625 (NiCr22Mo9NDb)
ERNiCrMo-3

Jovéahagyasok

vdTUVv
vdTOVv
vdTUVv
uDT

05696 (MV)
10003
06271 (FP)
DIN 1736

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %

Védégaz (MSZ EN 439) C Si Mn Cr Mo Nb
11,13 0,1 0,5 0,5 20-23 810 3,142
Polaritas P S
DC+ 0,02 0,015
Varratfém atlagos mechanikai jellemz6i
Folyashatar (MPa) 500
Szakitészilardsag 780
(MPa)
Nyulas (%) 45
Utdmunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet | Utémunka (J)
+20°C 130
-105°C 120
-196°C 110
Hegesztési paraméterek
Atméré Aramerésség W n H V Feszililtség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
0.8 70 190 12 1,3 4,8 5 18 20 27
1.0 100 200 15 2,5 5,5 6 13 21 27
1.2 160 280 18 3,6 6 6 10 24 30
1.6 200 350 22 4,3 8,6 4 8 25 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



